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1. Informacje ogdlne.

taczniki miedziane serii 5000 do lutowania kapilarnego sa produkowane z miedzi odtlenionej fosforem, o symbolu
Cu — DHP (CWO024A materiat wg. normy PN-EN 12449), zawierajacej: miedz Cu 99,90% ,fosfor 0,015%
< P < 0,040% ,srebro AG oraz $ladowe ilosci innych pierwiastkow.

taczniki z brazu serii 4000 do lutowania kapilarnego sa produkowane z brazu o symbolu CC499-DW
(CuSnb5Zn5Pb2-C — norma materiatu PN EN 1982 ). Materiat ten cechuje sie obnizona zawartoscia niklu i otowiu
w zwiazku z czym moze byé stosowany bez ograniczen do wody pitnej. Stop ten charakteryzuje sie takze maksy-
malna odpornoscia na rézne typy korozji oraz odcynkowanie w wyzszych temperaturach i mozna go lutowaé na
twardo bez ograniczen.

taczniki z miedzi i brazu produkowane sa zgodnie z norma PN-EN 1254-1

Norma zawiera wszystkie wymagania materiatowe, wymiarowe, metody badan oraz oznakowanie wszystkich typéw
tacznikow o wymiarach od 6 mm do 108 mm. taczniki z miedzi i brazu mozna taczy¢ z rurami miedzianymi
wykonanymi wedtug normy PN-EN 1057 za pomoca lutowania kapilarnego na migkko lub twardo. W potaczeniach
lutowanych wykorzystuje sie efekt zasysania kapilarnego (wtoskowatosci). Wysokos$¢ zasysania lutu jest uzaleznio-
na od szerokosci szczeliny powstatej miedzy kielichem tacznika i rura miedziana.

Tablica 1.
Wysokos$¢ zasysania lutu w zaleznosci od szerokos$ci szczeliny
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Tablica 2.

Dopuszczalne odchytki $rednic nominalnych tacznikéw

Odchytki od srednicy nominalnej Szerokos¢ szczeliny . |
opuszczalne
Zewnetrzny S i - .
przekréj rury mm Kongrt::;l'(lli:osej Kielicha srednicy , Dhugos¢ lutu odchylenie
Yy wewnetrznej dtugosci lutu
zewnetrznej
10 d+ 0,04 d+0,15 9
12 d + 0,05 d-0,06 0,20 0,02 10
+14
15 12 '
18 14
22 d+ 0,05 d+0,18 17
o8 d +006 d-0,07 0,24 0,02 20 =16
35 25
42 d + 0,06 d+ 0,23 29
54 d+0,07 d-0,09 0,30 0,03 34 £2,0
64 35
76,1 36
88,9 ol s 0,41 0,03 40 £25
108 Y ’ 50
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Tablica 3.
Minimalna grubo$¢ Scianki tacznikéw

$rednica nominalna mm taczniki z rur miedzianych _ :l?r(c:’zzhnkizipzlahsrt?{f:gna tafzon(::gvcal:]riaezu
10 0.6 1.0 1.0
12 0.6 1.1 1.1
15 0.7 1.2 1.2
18 0.8 14 14
22 09 14 15
28 09 15 1.8
35 1.0 16 1.8
42 1.1 1.8 2.0
54 1.2 19 2.3
64 14 2.0 2.4
76.1 16 2.6 2.8
88.9 1.8 29 3.1
108 2.1 33 35

Tablica 4.
Maksymalne temperatury i ci$nienia w zaleznosci od rodzaju lutowania

Maksymalne cisnienie dla $rednic

Przyktady typowych lutow | 2Ksymaina nominalnych w harach
. . A temperatura
Rodzaj lutowania miekkich i twardych °
c 34-54 mm | 54 - 108 mm
|. otéw/cyna Pb 50% Sn 30 16 16 10
50% 65 10 10
lub Pb 60% Sn 40% 110 6 6 4
Miekkie

[I. Cyna/srebro 95/5% 30 25 25 16
[1l. Cyna/miedz 65 25 16 16
Sn 97% Cu 3% 110 16 10 10
30 25 25 16

IV. Srebro bez dodatku
kadmu
0d 40 - 55% Ag

V. Srebro z dodatkiem
Twarde kadmu 30 lub 40% Ag 65 25 16 16

VI. MiedZ/fosfor 94/6%
lub miedZ/fosfor z 2% Ag
92/6/6 %

110 16 10 10
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2. Zakres zastosowania i rodzaj lutowania.

B&ILER"

Tablica 5.
Obszary zastosowan.
Zastosowanie Medium Miekkie | Twarde
Instalacje sanitarne Woda X Xd> 28 mm
Instalacje grzewcze Woda X X
Instalacje chtodnicze Woda, woda/glikol 50/50 % X
Instalacje solarne Woda, woda/glikol 50/50 % X X
Instalacje gazowe Gaz X
Instalacje gazowe Gaz LPG X
Instalacje gazéw medycznych Gazy medyczne, tlen X
Instalacje olejowe Paliwa / oleje X
Instalacje sprezonego powietrza Spr@z'onii[;o;/\/:’]egrri;aavxllzzc))/sélgi;g_lilas zgod- X
Instalacje przemystowe Woda oczyszczona, zmigkczona, odsolona X Xd>28 mm
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3. Instrukcja montazu.

3.1 Ciecie

3.2 Gratowanie i kalibracja

Obcia¢ rure pod katem prostym przy pomocy
obcinaka do rur. Nie nalezy uzywa¢ innych

narzedzi. nalezy dodatkowo kalibrowac.

3.4 Natozenie pasty i topnika 3.5 Lutowanie

Oczysci¢ zewnetrzne i wewnetrzne krawedzie
rury przyrzadem do gratowania. Rure miekka

Conex | Banninger

Series 4000 5000

3.3 Czyszczenie

Zewnetrzna powierzchnie rury oczysci¢ czysci-
kiem. Wewnetrzna powierzchnige kielicha
tacznika oczysci¢ szczotka.

3.6 Czyszczenie potaczenia

Nanie$¢ topnik i cienka warstwe pasty
lutowniczej na koficédwke rury.

Podgrza¢ potaczenie, a nastgpnie lutowac
dodajac lut.

A7 an IBP GROUP company
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4. Parametry pracy tacznikéw do lutowania.

Temperatury i ci$nienia pracy dla tacznikéw miedzianych wedtug normy PN — EN 1254-1.

Temperatura Cisnienie w barach
Rodzaj lutowania
64-108 mm
miekkie 65 o5 6 16
twarde
110 16 10 10

5. Materiaty do lutowania.

Podstawowymi materiatami do lutowania kapilarnego sa:
e |uty miekkie o temp. topnienia 220 — 250 °C
e |uty twarde o temp. topnienia 630 — 890 °C
e topniki, ktérych zadaniem jest redukcja warstw tlenkowych
na oczyszczonych mechanicznie powierzchniach poddawanych dziataniu stopionego spoiwa
e pasty lutownicze ( tylko lutowanie migkkie ) stanowigce mieszanine topnika z lutem migkkim

Luty, topniki i pasty ze wzgledu na stosowanie w instalacjach wody pitnej musza posiada¢ atest higieniczny.
W instalacjach wody pitnej nie wolno stosowa¢ lutéw zawierajacych kadm i otéw.

6. Zastosowania i wymogi tacznikow miedzianych.
6.1 Instalacje wody pitnej.

Woda dostarczana przez zaktady wodociagowe moze by¢ stosowana bez zadnych ograniczen w instalacjach
miedzianych. Zgodnie z obowiazujacym w Polsce Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie wymagan
dotyczacych jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi, woda do picia z instalacji miedzianych nie po-
winna zawiera¢ wiecej niz 2 mg/l jonéw miedzi. Warto$¢ odczynu wody pH musi by¢ wigksza od 7,0.

6.2 kaczenie miedzi z innymi materiatami.

Prawidtowo wykonana i eksploatowana instalacja miedziana przewyzsza trwatoscia i jakoscia instalacje z innych
materiatéw. Najlepszym rozwiazaniem jest wykonanie catej instalacji z takich samych materiatéw. W przypadku
koniecznosci uzycia w jednej instalacji réznych materiatéw bardzo istotne dla trwatos$ci instalacji jest prawidtowe
ich potaczenie. Nie nalezy stosowa¢ rur i urzadzen ze stali ocynkowanej za przewodami miedzianymi idac w kie-
runku przeptywu wody - reguta przeptywu. Woda zawierajgca jony miedzi powoduje przyspieszona korozje wzerowa
stali ocynkowanej. W miejscu bezposredniego styku miedzi ze stala nalezy zastosowa¢ tacznik przejSciowy z bra-
zu lub mosiadzu. Nie ma zadnych przeciwwskazan przy taczeniu miedzi z rurami ze stali nierdzewnej i tworzyw
sztucznych.

6.3 Klimatyzacja i chtodnictwo.

taczniki serii 5000 moga by¢ stosowane do klimatyzacji i chtodnictwa. Spetniaja wymagania europejskiej dyrektywy
PED97/23/ECwsprawie urzadzencisnieniowych. Parametry pracy: ci$nienie 40 bar, temperatura120°C. Przeznaczo-
nesadotaczeniarurwykonanych zgodnieznorma PN-EN 12735-1i PN-EN 1057 metoda lutowania natwardo lutami
z zawartoscia min 2% srebra. Moga by¢ stosowanie w instalacjach klimatyzacyjnych i chtodniczych z takimi czyn-
nikami takimi jak: HFC,HFO i HC.
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6.4 Gazy medyczne.

taczniki serii 5000 i 4000 moga by¢ stosowane do gazéw medycznych po dodatkowym oczyszczaniu i odttuszcze-
niu w myjce ultradzwiekowej w ptynie Vertrel CMS. Sg one pojedynczo pakowane i znakowane na opakowaniu oraz
przygotowywane pod konkretne zamdwienie klienta. Zawartos¢ weglowodoréw musi byé mniejsza niz 0,2 mg/dm2
i jest okresowo kontrolowana przez odpowiednia jednostke certyfikujaca. taczniki przeznaczone sa do taczenia
rur wykonanych zgodnie z normag PN-EN 1057 i PN-EN 13348 metoda lutowania na twardo lutami z zawartoscia
min 2% srebra. Moga by¢ stosowanie do gazow medycznych tj: azot, NO, CO2, hel, tlen, ksenon, powietrze do
oddychania oraz systeméw prézniowych.

6.5 Ochrona antykorozyjna.

Odstoniete przewody wewnetrzne z miedzi nie wymagaja w normalnych warunkach eksploatacyjnych zadnej
zewnetrznej ochrony antykorozyjnej.

W przypadku utozenia przewoddw w agresywnej atmosferze wzglednie w przypadku kontaktu z materiatami budow-
lanymi zawierajacymi amoniak, siarczki lub azotany nalezy zastosowac zewnetrzna ochrone antykorozyjna.

Podczas ukfadania instalacji we wnekach budowlanych, pod tynkiem przewody miedziane musza byé chronione
przed korozjg zewnetrzna przy pomocy otuliny z tworzywa sztucznego.

Grubos$¢ izolacji powinna umozliwia¢ swobodna prace termiczng instalacji.

7. Gwarancja.

taczniki serii 5000 i 4000 posiadaja atest PZH oraz objete sa 25 letnig gwarancja.
Oswiadczenie o niewigzacym charakterze informacji.

Prosze zwr6ci¢ uwage, ze wszystkie ilustracje, rysunki, dane o wymiarach oraz informacje zawarte w tym katalogu
maja charakter niewiazacy.

Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkiego rodzaju zmian, takze bez wcze$niejszego specjalnego powia-
domienia o tych zmianach.
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